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JKD-666 技术规格书

(LED灯丝灯泡防爆硅胶)
一、产品特点：

JKD-666 是一款双组份加温固化的有机硅胶，在 120---130℃下硫化成高性能弹性体。固化后呈弹性体，

具有优良的附着力，高透明性以及绝缘性，弹性体能对球泡灯起到包覆作用，并对外力有一定缓冲吸收作用，

从而达到防爆效果，产品完全符合欧盟 RoHS 指令要求。

二、典型用途：

用于 LED 灯丝球泡灯外罩，特别是玻璃外罩的披覆，以到达防爆效果。

三、使用工艺：

1、清洁表面：将需披覆硅胶的外罩用酒精清洗，保证表面无油污及杂物。

2、涂胶： 涂胶工艺可分为浸涂浸涂:首先将 JKD-666 两个组份按照比例 A：B=20:1 倒进敞口干净容

器中，并添加一定量的稀释剂搅拌均匀然后静至 5分钟待其自然消泡，然后将需涂胶的球泡灯底座朝上整个

浸入胶体中，在胶体内停留 3-5 秒后将灯体拿出并在容器上方停留，待多余的胶水完全滴完后即可将底座反

过来放置；(在使用过程中，胶体会缓慢变稠，具体表现为 a.灯泡浸胶后表面出现大量气泡并且气泡难以消

除，b.灯泡在浸胶过程中阻力变大；此时可适当添加稀释剂对胶体进行稀释，稀释剂的添加量尽量不要大于

胶体的 20%，以免有效成份过低，造成固化后的胶层太薄影响防爆效果)

3、固化：尽量将已披覆好胶体的球泡灯放置在无尘环境中，然后将整个灯泡放进烘箱进行烘烤，一般情

况下 120℃固化时间为 15-20min，130℃固化时间为 12-15min。

四、固化前后技术参数：

性能指标 JKD-666

外观 A:半透明、B：无色透明

混合后粘度（cps） 800-1000

相对密度（g/cm
3
） 0.9～0.92

胶体可操作时间（hr/25℃） 6-8

完全固化时间 (min)
120℃15-20min

130℃12-15min

固化类型 加成型

硬度(Shore A) 25±5
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粘接强度 可达材料破坏

扯断伸长率（%） 180～230

透光率 ≥94%

适用温度范围(℃) -60～200

以上性能数据均在 25℃，相对湿度 55%环境下所测。本公司对测试条件不同或产品改进造成的数据不同

不承担相关责任。

五、注意事项:

5.1、在使用过程中如果胶体慢慢变稠，可适量添加稀释剂来降低粘度以方便后续操作；

5.2、操作完成后，未用完的胶应立即密封保存；

5.3、尽量保证整个操作环境在无尘环境中进行，以免披覆好的球泡灯沾染上灰尘而影响美观。

某些材料和物质可能会阻碍胶水的固化必须避免接触此类物质，这些物质包括:

1、 橡胶手套等橡胶类物质；

2、 有机锡和其它有机金属化合物；

3、 硫、聚硫化物、或其它含硫化合物；

4、 胺、聚氨酯橡胶或含氨化合物；

5、 磷、亚磷或含亚磷化合物；

6、 某些助焊剂残留物。

如果对某种基材是否会阻碍胶水固化存在疑问，可做相容性实验来测试，如果疑问基材与胶体之间存在不固

化胶体说明此基材会阻碍固化，不能使用。

有限保证资料

本说明书所提供的数据与我们所知道现实状态相一致，但并不免除使用者对每批供货进行及时仔细检测

验货的责任。我们保留出于技术进步或新发展的原因而改变产品参数的权利。在我们所不能控制的操作条件

下，特别是在有其他公司原料正在使用的情况下，本说明书所建议的使用方法应通过预备试验予以验证。这

些建议并不免除使用者调查第三方权利侵权可能性以及必要时予以澄清的义务。这些使用建议不构成产品在

某些特殊用途上的适用性的保证、表达或暗示。


